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Előadási és gyakorlati órák ütemterve naptári hetek szerint 
 
08. hét: E: Alakos felületek megmunkálása. Alakos forgásfelületek megmunkálása. 
 
09. hét: E: Nyomatékátvivő felületek megmunkálása és szerszámai. 

 Gy: Tájékoztató. Sokszögkötések. Nyomatékátvivő felületek megmunkálása és szerszámai. 
 
10. hét: E: Menetek megmunkálása I. 
 
11. hét: E: Menetek megmunkálása II. 
 Gy: Tervezési feladat kiadása, mintafeladat bemutatása. 
  Menetmegmunkálás kéziszerszámokkal. 
  Menetmegmunkálás esztergagépen. Menetmegmunkálás CNC esztergán. 
 
12. hét: E: Hengeres fogazatok megmunkálása határozott élű szerszámokkal. 
 
13. hét: E: Fogazatok köszörülése. 
 Gy: Fogazott alkatrészek műveleti sorrendjének tervezése. Műveleti utasítás kidolgozása 

(fogazat előmunkálása metszőkerékkel, köszörülése "NILES" eljárással). 
 
14. hét: E: Kúpkerekek megmunkálása. Csiga és csigakerekek megmunkálása. 
 
15. hét: E: Bonyolult felületek megmunkálása. 
 Gy: Fogazás OH-4 lefejtő fogvésőgépen. Tervezési feladat konzultáció. 
 
16. hét: E: Tartósságnövelő megmunkálások. 
 
17. hét: E: Oktatási szünet 
 Gy: Oktatási szünet 
 
18. hét: E:  Gyorsmegmunkálás, Rapid-Prototyping. Villamos anyagleválasztás. Elektroeróziós 

megmunkálások. 
 
19. hét: E: ZÁRTHELYI 
 Gy: Fogazás Niles fogköszörűgépen. Tervezési feladat beadása. 
 
20. hét: E: Elektrolitikus megmunkálások. Kémiai anyagleválasztás. Megmunkálás ultrahanggal. 

Termikus anyagleválasztás. 



A tantárgy félévi lezárása: aláírás és kollokvium. 

Az aláírás megszerzésének feltételei: 
• Az előadásokon és gyakorlati foglalkozásokon való aktív részvétel. Előadásról háromnál több 

hiányzás esetén az aláírás feltétele eredményes szóbeli beszámoló a tantárgy anyagából. 
Hiányzás esetén minden laboratóriumi gyakorlatot pótolni kell. 

• A zárthelyi legalább elégséges szintű megírása. 
 időtartama: 100 perc 
 értékelés:   0 - 39 pont 1 (elégtelen)  70 -   84 pont 4  (négyes) 
    40 - 54 pont 2  (elégséges)  85 - 100 pont 5  (jeles) 
     55 - 69 pont 3  (közepes) 
 Pótlás: a 20. oktatási héten. 
• A tervezési feladat legalább elégséges szintű megoldása. A tervezési feladat követelményeit a 

feladat kiírása tartalmazza. A megoldást segítő konzultációkat a gyakorlati órákon (esetleg más 
egyeztetett időpontban) a tervezésvezető és a gyakorlatvezető oktató tartja. 

Kollokvium: írásban (100 perc, 100 pont, értékelés a zárthelyinek megfelelően) és szóban történik. 
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