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Alapfogalmak. NC vezérlések és programozasi technikdk. NC szerszamgépek
alkalmazasanak altalanos jellemz6i. Szamjegyvezérlési modok. Pont, szakasz,
palya, 3-6 tengelyes vezérlés. Koordinata rendszerek, transzformaciok, a
program felépitése. Szerszamgépek koordinata rendszerei. Munkadarab és
szerszam koordinata renszerek. Koordinata rendszerek transzformacioja.
Szerszamméret korrekcio. Nullpont és referencia pont.

Tiikrozés, forgatas, 1éptékezés. Programozott nullpont eltolds. Nullpontmérés.
Féprogram-alprogram szerkezet. A programnyelv szerkezete. Az NC nyelv
utasitas rendszere. Elmozdulasok programozasa, a programozott pont palyaja.
A szerszam programozott és vezérelt pontja. Abszolut és relativ koordinatak.
Gyorsmeneti elmozdulas, linearis €s korinterpolacio. Spiral, csavarvonal, henger
parabola és spline interpolacio. Interpolacié menetmegmunkalasnal.

Polarkoordinatdk és automatikus geometriai szamitasok. Szerszam kozéppont
programozasa, egységsugar €s szerszamhossz korrekcio. Automatikus sugar
korrekci6. Technologiai utasitasok, vegyes funkciok. Szerszamvaltas,
szerszamcsere. Forgacsolasi sebesség és el6tolas programozasa. Munkadarab
cserélés €s kapcsolasi informaciok. Zarthelyi

Mérés programozasa, rogzitett ciklusok. A szerszamgépen torténd mérés
elonyei és hatranyai. Mérdtapintok. Munkadarab feliileteinek mérése. Szerszam és
nullpontmérés. Mérési eredmények feldolgozasa. Pontmintazatok programozasa.
Furatkészités ciklusai. Esztergalasi, mardsi, mérési ciklusok. Paraméteres és
miihelyszintii programozas. A program szerkezete. Alprogramok, szubrutinok.
Viltozok haszndlata, aritmetikai €s logikai miiveletek. Végrehajtasi utasitasok,
belso regiszterek hasznalata. CAM alapi programozas.

A tantargy félévi lezarasa: alairas és kollokvium.
Az alairas megszerzésének feltételei:
e Az eléadasokon valo részvétel.
o A zarthelyi legalabb elégséges szintli megirasa.
id6tartama: 60 perc
értékelés: 0 -39 pont 1 (elégtelen) 70 - 84 pont4 (négyes)

40 - 54 pont 2 (elégséges) 85 - 100 pont 5 (jeles)
55 - 69 pont 3 (kdzepes)

Potlas: az 50. oktatasi héten.



Alairas végleges megtagadasa: Az 6rak latogatasanak teljes hidnya esetén.
Vizsga: irashan (60 perc, 100 pont, értékelés a zarthelyinek megfeleléen) és szoban torténik.
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